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Applicazioni della Metallurgia delle Polveri



Produzione Mondiale Componenti Sinterizzati 
1994 -2004
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Consumo mondiale di polveri ferrose per 
componenti sinterizzati  2000-2004 
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Consumo di polvere di alluminio per Consumo di polvere di alluminio per 
componenti sinterizzaticomponenti sinterizzati
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USA - Consumo di polveri per componenti 
sinterizzati 1998-2004
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Giappone - Consumo di polveri per 
componenti sinterizzati  1998 -2004
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Europa - Consumo di polveri per 
componenti sinterizzati 1998-2004 
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USA - Applicazioni dei componenti 
sinterizzati (%)
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Europa - Applicazioni dei componenti 
sinterizzati (%)
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Peso medio dei sinterizzati per vettura   (kg)

(fonte: EPMA,MPIF,JPMA)
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produzione europea di componenti sinterizzati 
(Suddivisione percentuale - fonte EPMA )
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Evoluzione dell’industria italiana
della MdP  1997-2004
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Indice di crescita del mercato dei 
componenti sinterizzati
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